
SYSTEM DO WYKOŃCZENIA POWIERZCHNI SZYBKICH 
FORM DREWNIANYCH DO ODLEWÓW BETONOWYCH 

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI:
1. Usunąć wszelkie zadziory z powierzchni,
2. Powierzchnia powinna być sucha i odtłuszczona.

1. Po zmontowaniu drewnianej formy, ubytki oraz łączenia wypełnić odpowiednią szpachlą
epoksydową lub poliestrową (np. Variobond czy Poltix Super filler),

2. Nałożyć jedną lub dwie warstwy Tweecolux do uzyskania całkowitej grubości suchej warstwy
50 μm,

3. Po utwardzeniu przeszlifować powierzchnię papierem P180/P240,
4. Nanieść warstwę Tweecolux o grubości warstwy suchej około 25 µm.

OPIS:
Szybkie formy drewniane (w postaci sklejki czy płyt OSB) o skomplikowanych kształtach, często 
o dużych gabarytach, wykonywane w  miejscu późniejszego użytkowania oraz wymóg uzyskania
gładkiej powierzchni jest częstą kombinacją podczas wykonywania odlewów betonowych.
Ze względu na swój skład, beton wykazuje silne własności cierne podczas zalewania. Stawia to
wymagania odnośnie szybkiego i odpowiedniego przygotowania powierzchni formy, która będzie
charakteryzowała się wystarczającą odpornością na ścieranie oraz zapewni wymaganą gładź wyrobu
końcowego.
Produktem spełniającym takie wymagania jest Tweecolux, który pozwala na uzyskanie odpowiedniej
powierzchni w ciągu 1-2 dni.

PODSTAWOWE CECHY CHARAKTERYSTYCZNE:
• Przygotowany do nakładania pędzlem lub wałkiem,
• Po rozcieńczeniu nadaje się do nakładania natryskiem,
• Zapewnia szybką i łatwą aplikację,
• Krótki czas utwardzania,
• Dobra odporność na ścieranie.

MATERIAŁY:
• Tweecolux - lakier wykończeniowy
• Double Coat Spray thinner - rozcieńczalnik do aplikacji natryskiem
• Double Coat ontvetter - zmywacz/odtłuszczacz powierzchni

APLIKACJA:
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Zdjęcia pochodzą ze strony DeIjssel i przedstawiają zakrzywioną kolumnę na dworcu 
kolejowym w Stuttgarcie. Informacja z 2019 roku.
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